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BARRETTE - ELETTRODI - FILI SUPERALLOYS

SPECI FICHE
NICKEL mm mmn-lam-mnn
% | -------
200 Ni-1 N02061 293 0,75 15 0,15 235 0,03 0,015
400 NiCu-7 NO04060 62-69 4 1,25 BAL 25 1,25 0,15 153 0,02 0,015
600 NiCr-3 NO06082 267 18-22 2,5-3,5 0,5 0,5 8] 01 0,75 23 0,03 0,015
617 NiCrCoMo-1 NO06617 BAL 20-24 810 1 1 0,5 3 0,8-1,5 | 005015) 10-15 0,6 0,03 0,015
625 NiCrMo-3 N06625 258 20-23 810 0,5 0,5 0,5 5 04 01 04 3154,15] 0,02 0,015
718 NiFeCr-2 NO07718 50-55 1721 | 2833 0,35 0,35 03 BAL 0,2-0,8 0,08 0651,15 4,75-55 ] 0,015 0,015
825 NiFeCr-1 NO08065 3846 [ 195235] 2535 1 0,5 153 222 0,2 0,05 0,6-1,2 0,03 0,03
Cc276 NiCrMo-4 N10276 BAL [145165) 1517 1 0,08 0,5 47 0,02 25 345 0,04 0,03
X NiCrVio-2 NO06002 BAL 20,5-23 810 1 1 0,5 17-20 005015 05-25 0,2-1 0,04 0,03

POLVERI

ANALISI
pwema | powonr [ N | ¢ | si | e [ B | Fe | Mo | mn| w | w | |
HRe FUSIONE °C -----------

1347 16-21 980 - 1040 £0,05 2,3 <05 0,8 <05
1351 28-33 990 - 1040 BAL | <0,05 3,5 <05 1 <05
1354 35-40 1000 - 1150 BAL 0,4 3 10 2,1 0,5
1355 45-50 970 - 1070 BAL 0,5 3,8 12 2,3 3,8
1357 56— 62 950 — 1020 BAL 0,7 4,5 15 3 4
1340 (C276) | 25-30 1270 - 1310 BAL 0,02 0,08 |145-165 4-7 15-17 1 3-4,5 2,5
625 20-25 1240 - 1300 BAL 0,1 0,5 20-23 5 8-10 0,5 3,15-4,15

BARRE TONDE: LAMINATE - FORGIATE © 10 +~ 250 Lg: 4000 + 6000

| SPECIFICHE | ANALISI
NICKEL ““-mmn-ﬂn--nm
[« | % ] % ] % | % | %« | % | % | % | %« | %« | % |
200 N02200 299 035 04 0,15
400 N04400 263 2 05 2834 25 03
K500 NO05500 263 15 05 2733 2 23315 0,18 035085
600 N06600 272 1417 1 05 05 6-10 015
617 N06617 2445 2024 810 1 1 05 3 0815 0,05-0,15 1015 06
625 N06625 258 2023 810 05 05 5 04 01 1 04 3,154,15
718 NO7718 5055 1721 2833 035 035 03 BAL 02038 0,08 0,65-1,15 47555
X750 NO07750 270 1417 1 05 05 59 041 0,08 2,252,75 0,7-1,2
800HT NO08811 3035 1923 15 1 075 2395 0,1506 0,060,1 01506
825 N08825 3846 19,5235 2535 1 05 153 222 02 0,05 06-1,2
c276 N10276 BAL 145165 1517 1 0,08 47 0,01 25 345
B3 N10675 265 13 2732 3 01 02 13 05 0,01 3 02 3 02
X N06002 BAL 20523 810 1 1 17-20 0,05-0,15 0525 02-1

FUSIONI: FUSIONI A CERA - FUSIONI CENTRIFUGATE - FUSIONI IN SABBIA - SINTERIZZAZIONE

| spECIFICHE | _____ANAUSI ]
m vl v e oo w ol clw]ols mlaln]n]mm
HRc --------------

38-42 2,5
342 39-45 BAL 5 10 14 30 2,5
34B 18-22 BAL 5 0,1 28
34C 26-34 BAL 5 5 16 0,1 16
353 35-40 BAL 2,5 10 0,5 2 2,3
355 45 -50 BAL 4 12 0,7 2,5 4
397 40 - 46 BAL <1 15 <0,08 32 3
400 NO04400 263 2,5 0,3 0,5 28-34 2
625 N06625 258 5 1 20-23 0,1 8-10 0,5 3,15-4,15 0,4 0,4 0,5
718 N07718 50-55 BAL 1 17-21 0,08 2,8-3,3 0,35 |4,75-5,5 0,3 0,65-1,15| 0,2-0,8 0,35
C276 N10276 BAL 4-7 2,5 3-4,5 |14,5-16,5| 0,01 15-17 0,08 1




